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Usinage CNC
du plastique

Découpe et contournage

AcOeM cic~s«~ oM«bD«t M e«~W«EM QB«s!iZMIse)
ElZre[«[*6 «OD«r reEil «- 17

A«t~ZDO«E WM«B+[«ED sDw! - «de[«i OileM[-«Be[«
[[3 D6ZiTKweT

A«pZDBI[Dil «~e«BsiiMes[«E WM«e [¢I3 s[«si«ED =
[I3 DoI[DIT ¢

Fraisage de surface (surfacage et lissage)

AcOeM cic~s« ["edeM« Wa«~e«EMZEDMeM«de[«[WM=
E OI[[D3¢-«Be«r 60D3¢« W«~iDWiMe[« EZMDIil [«wi
A«$iloT[DIlT «~iw « Wild«Y«i Wi«cEGDic~e«3MD ~e«
DQ «~i iis TIM«w s«[WM+Dre«EDM=*DITie  i«dI[[]

Percage et taraudage

A«pZDOBI[Dil «EMZri[ec~s«iM W[«E WM«Be« iD3e
O0iD[[* i06D3e«~e«r E [D i[T

AcOewicl rBWMe«~s[«r©rbds[«Dwi DilKwe[«~e«iDMI

Rainurage et alésage

A«-MZDil «~e«MDI WMe[-«~e«d 3¢ o i[« W«~o«rD"T
~e[«i BZMD re[«iMZ[«EMZri[«[T

A«- WMD ¢ i«WilOI[Z«E WM«de[«3Wi~e[-«Be[«D[[*
O¢[«ED[[D3¢[«~e«DW 'I'ZM-‘IT

Fraisage 3D ou usinage volumétrique

AcdoM sic~e«MZDOBT[*M«~e[« wWhe[-«~e[«i OileM[«
rD"TiZ[«D " er«w s«3MD ~e«EMZri[l 1

A«- WMD ¢ i«WilOI[Z«E WM«de[«3Wi~e[-«Be[«D[[*
Oe[«ETZre[«Dw!«3Z ZiMie[«r E&s!s[1

Détourage et chanfreinage

Akl TiT «~e[«i M~[«ei«~e[«r i WM[«DEMZ[«8D «~.
Be«iAeM + M D3ef

A«H[[* iTe6«E WM«3iw[l D3e«~e«EiZre[«es « DiZMILC
r E [Tie[« W«iAeM + M Z<[T 19



10

CNC MILLING
machines

LES ATOUTBINK

[ Design compact

A K OWI[[D re«~D [«wW «E'i.l.i«'[EDI"ﬂK

Performance maximale
[WM«wW ¢+«BDM3e«"DMIZiZ«~s« DiZMIDwW! T

‘ l Machine carénée
OM isril « D!l DBe-«iMwii« I 1 DGT

| CARACTERISTIQUESCHNIQUES

Découpage de piéces en composite
8Zi WMD3e«~e[«i M~[«DEMZ[«iAeM *

M D3«

SURFACE DE TRAVAIL

VITESSE D’AVANCE DES AXES

8§ 3wewM«~e«iMD™D

d«USY 59333«A«794333« le««S

93«|A 1
§DM3ewM«~~e«iMD Pio«UVY 49983«A«5Y333« « LoV 9B« A1
ZDWiewM«~e«iMD "D I|@Benanv le«C 63« Al
b iDil «~e«6iDle«- | FAO«553+« Lo« - (8 +A[er
b iDil «~+«diD!e« FAO443+ Lo« :8+A[er
MOTEUR DE FRAISAGE ET CHANGEUR D'OUTILS PARAMETRES DE PRECISION
Elie[[*« 1 D&e 459333«iMA | bZEZiD}idliz FAO3i358«
Elis[[+« DT 5791333«iMA 1 COMMANDE NUMERIQUE
-D3D[T «~i wild][ O49«E [i*] tH-H% «O«zHt8HY%z t%«0«k %$-

LINK

11



112

CNC MILLING
machines

LES ATOUTSISCOM 5x

(@ Personnalisable K - Q3wWMDIil «6«D!e]

KZ1Ti161iZ«E WM«rADKwe«EM &+if T=2D0e«E WM«OD«r wE+«EQD «-«oe«r 1 WM DO
3e«58«ei«0D«5988Y

Usinage a haute vitesse
K .~ J . . - “~% - Q3wMDIil «7«Dje]
’ u OBW[«MDEI~+f«60W[«EMZrI[f«O60w[«Mes iDiPpbe«E WM« BiW[i D3¢«68-«de[«t M o[«
r Edeje[«ei«Be[« EZMDil [«[WM«E(”)W['I'-WM[«
+Dre[9

$ Polyvalente et versatile & - Q3wMDIil «8«D!e]

PZE ~«Y«i W[«Be[«~ZQ[«~2«EM ~wril fPMZri[l « D!T DBs«ei«Re!Til61iZ«E WM«Be[«
iMrAe[«~iw[l D3e«Be[«EdW[«e!l3eD ie[]

| CARACTERISTIQUESCHNIQUES

SURFACE DE TRAVAIL VITESSE D'’AVANCE DES AXES

§ 3wewM«~+«iMD"D|6«USY $E«i «471333« le««S 88« A|l
§DM3ewM«~~e«iMD " PId«UVY 49833«i «[p333«« « LoV 88« Al
ZDWiswM«~+«iMD"DIl6«UcY 833« le «|C 48« AT

b iDil «~e«BiD!e«- | FAO«553%« Lo« - 468+A[er

b iDil «~e«diD!e« FAO4;3% Lo« 468+A[er

MOTEUR DE FRAISAGE ET CHANGEUR D'OUTILS PARAMETRES DE PRECISION

Elis[[*« T D&- 4371333«iMA 1 bZEZiD|i8lizZ FAO3i358«
Elie[[+« D!T 579333«iMA I COMMANDE NUMERIQUE

‘D3D[T «~i wild[ ;O45«E [ie] tH-HY% -«k %$- -« t

i &

VISCOM-5X

13



| 47

CNC MILLING
machines

LES ATOUTBOCKET

@ Starter Mill K - Q3wWMDil «6«D!e]

$[1 D3e«b68«~c«ADWie«KWDBIIZT

T EGef«p iw[ieTa«t is5873e io]

£/ Performance maximale
OM EwWG[s-«" [«EM a-i[T

(_@_) Polyvalente
8Zr WE+-«3MD " WMse«sic«tMDI[D3e1

| CARACTERISTIQUESCHNIQUES

SURFACE DE TRAVAIL

VITESSE D'’AVANCE DES AXES

§ 3wewM«~e«iMD"D[B8«USY 49833«A«59833«A«b6Y333«A«]N333«« l*««S
§DM3ewM«~~e«iMD " PId«UVY 49333«A«478[33«A«57333«Ak57333« « LoV
zZDWisWM«~+«iMD"DI[d«UcY 483« leg C 48« Al

MOTEUR DE FRAISAGE ET CHANGEUR D’'OUTILS

PARAMETRES DE PRECISION

OWI[[D re«~e«dD«iM|rAe - 8«iK OMZrTlfi FAO3i38«
Elie[[*« 1 D&e 459333«iMA | bZEZiD}idliz FAO3i358«
Elie[[e« D! 579333«iMA I COMMANDE NUMERIQUE

‘D3D[I «~i wild] 9043«E [i*] It

53« Al

53« Al

iR

i &

ROCKET

| 48



I 16

CNC MILLING
machines

LES ATOUTHEXA

,"". Equipée de moteurs linéaires
! $[1 D3ecY«ADWis« Tie[[s«si«cEMZrI[I

+MIril

D ilO"TiMDill

Rigidité et stabilité
iMWriwMe«M iw[is«es «DrieM«D er«E 6© ZMe«~o«iZi

Faible maintenance et zéro usure
©[iZ s«~e«iMD [ I[[T

| CARACTERISTIQUESCHNIQUES

«H

LINEAR DRIVES

«~e[«D}e[«S«ei«V«[D [«

=X

NEW

«

SURFACE DE TRAVAIL

VITESSE D'’AVANCE DES AXES

§ 3wewM«~e«iMD D|6«USY 49833« 1ok «S 433 Al
§DM3ewM«~~e«iMD"PDIo«UVY 49333 ««  « lewV 433«
ZzZDWisWM«~+«iMD"D I|@etnor¥ le«C 63« Al

MOTEUR DE FRAISAGE ET CHANGEUR D'OUTILS PARAMETRES DE PRECISION
|
OWI[[D re«~e«dD«iM|[rAe 9-8«iK OMZri[l FAO3i343«
Eiis[[*« 1 D&« 459333«iMA | bZEZiD}idliz FAO3i38«

Elie[[e« D!

699333«iMA I

COMMANDE NUMERIQUE

D3D[1 «~i wild]

81 ZDiIMe«~e«45«Y «57

«E [iif

[

Ji[wii[AT«-%--:3EK

i &

HEXA

17



Pourquol choisir

le polissage au diamant ?

Planéité parfaite et clarté optique: «Oe[«E OT[[*W[e[«Y«~TL
D i«r WEe i« si« E 81[[* i« [T wdiD Z » i-« 6DI[[D i«
rAD i[«kEDM=#£DTis » i«EGD [«*i«iMD [EDMe i[f«8iDwi
~o[-«i*BOe[«KWe«Be«E BI[[D3¢«Y«BD«RD s« wW«Dwc«
32 ZMeM«~+[«i M~[«TMMZ3wdTeM[« wa~s[«is [T [«l |

Sanstensionsinternes:  «8¢«E GI[[D3s«Dw«~ID D i«e[i«w «E
~Z2« ZrD TKwe«Y«tM T~ -«re«Kwi«EeM sic~e«r [¢M~eM
[iDide«ei«~WMDIiBeT«H «Me™D rAs-«de[«ierA TKwe[«D
RD +«rADwtzxe i«6e« DIZMIDW-«E W™D i«EM ~ KweM
Q[[WMe[«ei«DW3 ¢ i*M«Be«MI[KWe«~e«Q[[WMDil «D~

Qualité constante: §D« ElZre« [ Mi« ~e« 8D« DrAl e« D" e
E 6I[[D3¢« W I M o-«iD ~I[« KWe« e[« ZiA ~¢[« D
~ZEe* ~¢ j«~2«BiADiIBeiZ«~2«Bi EZMDiswMT

Résultats parfaits pour différentes épaisseurs §e« E B1[O

[D3e« ~e[« TAD i[« DW« ~ID D i« *xMe« ~jelredde i[«
Dw[[l«ile « [ WM« ~e[«ETZre[«Q e[« KWe« [WM« ~¢[«id
ZEDI[[*WMT«8¢[« ZiA ~¢e[«Y«BD«RD ¢« W«DwW«dD]
81 TiZe[«ei«[ i« EMI rTEDGes » i« D~DEiZe[« DW!«rALC

Meilleure adhérence pour le collage: §e[« [WM=Dre[«E Gl
Dw«~ID D i«r [¢M™e i«~e«i ¢[«EM EMIZiZ[«~iD~/
E WM«Be[«r 80e[«ei«D~AZ[T[T

Durabilité a longn terme: §e¢[«rAD i[«E 81[«Dw«~ID D i« *
~ZiZMT Me i«ED[«si« *«8Dw I[[* i«ED[«xDrides » i«
~e[«iD[Ze[«[WM«BD«rADBeWM«Eew ™ i«DrrZ8ZMeM«i
~W« DIiZMIDW«oi«MZ~WIMe«[D«MZ[I[iD re«Dw!«MDC

I 19



Acryliques (PMMA) —  Tiie s-«~e¢[«rAD i[«iMD [EDMe i[«*i«iMIB0D i[«D er«w «ex* Mi« I | D&

LeS I I latériaux que nous SUinmonS Méthacrylates— 6DM£DIi[«E WM« B+e[«EGDKwe[«iMD [EDMe ie[« W«r 6 MZe[« Zre[[TiD i«w *«Q Til «~e«ADwWis:

Polycarbonate = $ «E G6I1[[D3¢«~WMDide«E WM«~e[« DiZMIDW!«MZ[I[iD i[«Dw!«rA r[f

. . ~ s A . . A4 Plastiques techniques — 8¢« DiZMTDw:«i‘ﬁ[«KW'«G‘«(')'H N-«8i % «si«~iDWiMe[«E 8© ZMe[«[EZrTQKwe[T
BW«IMWi«Y «QiZroDi«, «~e[«[WMzDre[«IMD [£ M Ze[«»

Panneaux composites O«$ ¢«Q Til «~e«rAD i«~ Wre«ei«EMZri[*«E WM«Be[«EBD[iTKwe[«[IMDIIQZ[« w«Me = M




L PARAISO
DEL ALTO TAJ(

Des applications
qui brillent de mille feux

Présentoirs & Signalétique

A«OMZ[* i IM[«EwidirliDIMe[«UB18AB1 Y
A«H [+13 o[«*i«ED sDw!«dw | sw]
A«8+iiMe[«E WM«dD«[I® DZilKwe

A« iD ~[«E WM«[D®& [«ei«e!E [Til [

Mobilier

A«: iTdTeM«e «DIMOGTKwe«UiDide[-«rADI[s[-«ZiD3:
A«IKWIEs o i[«si«EMZ[* i IM[«E WM« D3D[I [
A«OMZ[* i IM[«ADWi«~e«3D s«E WM«Bs«M+iDId

Design d'intérieur & Architecture

A«6D eDwl«~Zr MDil%]

A«-8 I[ [« «DrMOB3TKwe

A«8w T DIMe[«*i«DEEBTKwWe[« WMDd e[

A«lBZ o i[«E WM«rwi[l ¢[«ei«[DBOe[«~2«iDI [«UxD
ED +Dw!Y

Applications industrielles:

A«- E [D i[«EOD[iTKwe[«iorA TKwe[« Zre[[TiD i«w
Q lil « EilKws

A«Olzre[«wW[l Zs[«E WM«rDMisM[« W«IDE i[«~e« DI

Produits de luxe & Design:

A« M EAZe[«ei«cMZr Ese [*]

A«OMZ[* i IM[«E WM«dD«& DIGg6*Mie

A«- 2xMei[«~2«EMZ[s iDil «E WM«EM ~wli[«ADwi

Autres applications:

A« KwDMIw [

AETIiMIT o[«~s« W[Ze

A«-D~Me+[«EA i « ADWi«~e«3D

A«ITMD [«~2«EM ieril «Uied[«Kwe«de[«rd I[ [«~-e:
[D TiDIMeY

|23



LONGUEUR DE TRAVAIL

EPAISSEUR MAX. DE LA PIECCE

PROFONDEUR DE COUPE MAX.

VITESSE DU MOTEUR
VITESSE D’AVANCE

INCLINAISON MIN. & MAX.

TENSION DE ALIMENTATION

NOMBRE MAX. DE
PREHENSEURS

Tableau de
polisseuses

59433«0«67433 49733« 700 mm 700 mm 700 mm
49333« «Uselis ~
453« «U~M TiY 453« «UMeri Y 68« «UMseri VY 30 mm 44« «BDM3ewM«il]
438« «U93+«il[s :8« «U78+«il[+*¢ 53« «U78x«il[e 833« « DI!T«EIlzre
;« «il[*Dw«r EO-¢i
7 « 7 « 497« 3.8« 3«D«6« «Uil[*Dw
r E&eiY
87333«Y«439Y333:89Y333«Y«437M333:1333«Y«459333« 4:M333«iMA T :9333«Y«459333«il
>WIKWiY«43« Al >wKwiY«43« A1 >w[KwiY«6« AT H>w[KwiY«8« A i manuel
O5+«Y«F93% O5+«Y«F78% O6«Y«F93+ S T7Tt«Y«T78%
B3«Y«F78+«UEG6wW
ElZre[Y
6;3E«UBOZz«F¥%" 6;3E«UBOZ«F¥ 220V 220V 220V
8045 8 S S S

I 58



. Polisseuses
1r Industrielles

- — - IAMI-C

§D« E O6I[[*W[*« E WM« ZiADrMO©&Die« -1TO-«[icw s«
“ZMITiDide« MZ+ZMe re« o « DilZMe« ~o« iesrA 6 3le«
~e«E OI[[D3¢« D™D rZef«HB8e« D[[ rlecw s«l 3Z TeMls«
I "D e« Y« W e« Re!TildTiZ« eic W o« [T ESTrliZ«
~iwildT[Dil « elreEil +808+[T« k Mis« ~s« 8D« "DJ[ie«
e!EZMIle re« ~e« 8D« DMKwe« %Hp- 0 -« rejiie

E GI[[sW[e« -%-« D« ZiZ« ~27+86 EEZe« D or« ~o«

iMew[s[« =+ ril D6liZ[« MZE ~D i« Dw!«

oll3e re[« ~w« E BI[[D3¢« ~¢[« DIMOOBTKWe[« cic ~o[«
EOGD[iIKwe[T« HBOe« EeM eic« ~e[« EM re[[w[« EOwW[«
MDET~e[-« EBW[« EMZri[« ci« EBW[« E 6© D& i[-«i Wi«
3DMD {i[[D i«~s[«MZ[wdiDi[«~iw s«KWDGBTiZ«[WEZMTew

8§D« I[e« Y« & WM« ~o« 8i -TO--« MZD8I[Z+« » « 5353-(
[ iZ3MZ«~e« W eb8e[«xt ril DOIIZ[«Kwli«D Z61T Ms i«
Bie!EZMIe re«wildI[DiewM -«Z8DM3I[[e i«Be[«E [[TiTOTIZ]¢
E GI[[D3e«si«3DMD il[[* i«Be« DI ile «~e[«Q Til [«~e«

ADWis«KWD3TiZ«Kwi«rDMDriZMi[s i« [« wil6[«~TD D i

EDGE POLISHING
"~ machines




LES ATOUT&MI-C 2.100 & 3.100

;I La numéro UN
‘DrAl e«~e«E BI[[D3¢«3MD ~«* M Dif

l——I| | ongueur de travalil
T
59433« w««69433«

\ Téte d’inclinaison automatique

OMZri[T «ei«exQrDrliZ«] wl«i w[«de[«D 38<[1

| (A .I Commandée par CNC
Q'I:]‘ t ieM+Dre«iDriilGe«+Dride«Y«wiidi[*M«D er«~e[«EM O

3SMD  +[«~*«iMD"DI8«EMZr Q3wMZ[Y
@ 6M 3MD <[«EMZ~ZQ 1]
-0IKwWe - «ei«rie[i«EM“i«»

| CARACTERISTIQUESCHNIQUES

E—%}] Assistance par Téléservice
AL

0 WM«w s«r !l «Y«~T[iD re«D"er«%eM DK

| APPLICATIONS
I A &

DONNES TECHNIQUES

CARACTERISTIQUES DE LA PIECE A POLIR:

§ SwewM«~e«iMD DIi5, 59433«0«69433« IEDI[[*WwM« D! D e« Y &203um
OM + ---WM«~-«r V\‘EO’ 7(( « IEDI[[‘WM« D:I D@"«Y(’i@&’ﬂﬂié
Elie[[s«~W« iewM, 891333«Y«437333«iMA[I|IEDI[[*WM« D!l Dde«Y87Bim,

Elie[[+«~iDdI « iDill > w[KwiY«43« Al

IEDI[[*WM« D!l D6+« VY 606mm,

606D3e«~il rol DI[ | O6«D«F93%

%o iMe«~e«EMe[[ewWM[, 59433« «««c««8«EMs
67433 «,«««««:«EMe[[oWwM]

DIMENSIONS DE LA MACHINE ET POIDS:

|
59433«U8!KlzY«UipY 67633«!«47<;3«l«4
67433«U8!K!lzY«UipPY 79633«!«47<;3«!«4

O5+«fT«F93%

[
A N
% 438 ~ 120
mm mm
1 v i M
57433«A«6 57433 «A«q 3«
0 mm mm

EDGE POLISHING
| 28 machines

EQUIPEMENT DE SERIE

.+ [[«Be[«EDMD ZiMe[«T TilDw!

EQUIPEMENT OPTIONNEL

Téte d'inclinaison automatique .‘ BUFFING SYSTEM

8§D« E BI[[ew[e« -TO-« 1T iz3

[O[iZ e«~e«E BI[[D3e«iMe"ei

%Hp:- 0 -« £xMD i«w *«iMId
W e«~ WrewM«ei«w *«iMD [EL
slreEil «86s[«[WM«de« ZiAD
iscei«Be[«EBD[iIIKwe[T« EMZ
3e.« 0D« ID ~e«x ~e« E 6'|'[[D3-<
W e« Q Til « EM EMe« ¢i« ED

§D«i“ie«l rdl Dide«, «caW[KwWIY
+Dri6lieM«Be«E BI[[D3e«~e[«i
[WMzDre[«r EOe}e[ -« «[iD~D
Dw!«~T2+ZMe i[«D 38¢[«~*«iM

0°«[Ofiz s«~2«r D ~e«rDOrwig
Dwi DilKwe ¢ j«de« iMe«~e«
ED[[*[« Zre[[DIMe[«E WM«i*M
ElZref«8e[«w TiZ[«~o«iMI~D3e
[« i«Dwi DilKwe « if
3 PARALEX
Ecran de référénce automati-

H que il b?36e«~iDEEWi«*DMD ii[[D i

Kwe«de[«tDre[«E (")'I'O[«~°«(~)
T8«e[i«WilOI[Z«E WM« DT ie 1 Me[isc i«kEDMzDIlis « i«xkEDMD?®&
Elzre[«r iMe«BIZrMD «~e«MZ . iM°<<°66°[ﬂ«T~ZD5°«E w M «
§iZrMD «~e«MZ+ZMe re«i rdl re[«~ i«Be[«~I o [ [«Q DO

vick~+«MZDbI[*M«~s[«rAD =M f .--. 2 ~ 17 i«“iMe«e!Dris[q

EGW[IeWM[«ETZre[«[l woiD Z «

W «[*wO«ED[[D3f g \

Table de support mobile

Outils oringinaux de BERMAQ Die« i16-«[WEEBZ  iDiMe.
~ZEBDVDide«3MMre«Y «~eo[«3

§i -TO--«r o«i Wie[«Be[« DrA G'I'"ZD'I'M-[ﬂ«H65°«E~M cjia~ec
s[«~e«E BI[[D3¢«%Hp- U -«wWi i+ IM«~e[«ESDKWe[«~+«3MD
~e[« Wild[«~ID D iZ[«~i MI3] < : iDI68-«Me ~D i«3e«iMD"DI8
iie TM«~.[«Q ||| [((ADWi. o j« ! I - ] r * MiDiﬁ’«‘i«EGW[«[I Ef)'ﬂ

iMD [EDMse is[-«iMIGOD ie[«ei« ' :

BI[KWe«~e«E GI[[D3e«ei« Wild]

HT - 104643340%il«,«EMZO w

£ AMI-C
HT-104643360%U«,«4« Wildc«

W *«Q Til «iMD [EDM-=e ief
Ht-104643560H%$«,«5«r iMeE



AMI-C Titan
high-gloss

%Hp:- U« -TO-« t %-«0D«E BI[[*W[e«KWIE Mie«ds
I ~wW[iMTed«~s[«EOD[iTKwe[«Y«[ «EdW[«ADwi« 7oL
E 6©°D6s re-«D[[ riZe«Y«dil "D i«[O[iz e«~i wil
N8l -«EeM cic~iiie IMa«w *«Q Til « $6Hp«%pt8S
~iw e« KwD3TiZ« o}reEil ¢80 -« ZiDidI[[D i« w e«
MZ+ZMs recse « DilZMe« ~e«EeMz M D re«sic~e« M:

- VWe« E WM« B[« EM ~wril [«T is [[Te[-«o8Be« T i
EMe[[*WM[« | ~ZEe ~D i[« MZEDMili[« [IiMDiZ3TKwe
i Wie« 3D« e« ~2«iMD DIG-«E*M ¢iiD i« ~e«iMDIis
T OW e« ~s« ElZre[« [D [« T EM eiiMe« 8D« “Tie[[e
[iDiTBTiZ« T« 6D« EWI[[D re« ~e« DT ile f«$ « w”e
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& AUTOMATIC BENDING
machine

LES ATOUTBA

d 1 xiAex-o
AV OM ~wril «[D [«] i*MMwEIil ¢

- Q3wMDil «MDET~-¢
MDET~e«~¢«EM 3MD s«eic~e«

—ZD -AD 3¢ o i«

ElZreq

Haute productivité
>W[KWiY«833«ETZre[«A«AewMeq

| CARACTERISTIQUESCHNIQUES

|APPLICATIONS©

DONNEES TECHNIQUES:

8 3wewM«~e«iMD"™I]

D T @M

CARACTERISTIQUES DE LA PIECE:

E§DM3ewM«~e«dD«ETZre 983« W«4|1633«

OM £ ~ewM«~e«r W

Ee«, 3:8« «

Elie[[s« iswM«,

11333«Y«459333«iMA |

Elie[[¢«~iD"D re«,

3«Y«4M8« AT

bZ[1[ie re[,«

5«MZ[i[ie re[«] ~ZE+ ~D

-DEDriiZ«~w«rADM
~e«ElZre[,

30 Bl &«

DIMENSIONS DE LA MACH

INE ET POIDS

59933«S«47M433«S«49933

IEDI[[*wWM« D!T D@ 8e«3M6«Y«3T ]«

E§DM3ewM«~~e«diDide«U Y 4<« «Y«683«

ESDM3ewMu«~e«% 84« «Y«:73|«

ie[1
Pliegues posibles Pliegues Ay B

A

1«4:1«\_3 hﬁ

EQUIPEMENT

L (option)

4 MACHINE CARENEE

[IMWriwMe«zeM Zexei«rDMZ Z

Chargeur des piéces

HOBes«Eewi«“iMe«ZKWIEZ e« ~i
~iD6I ¢ iDil «Dwi DilKwe«D"™
r EiewM« w ZMIKwe«~e«ETZre
Eewi«MZDBI[*M«w « Wa~ew! «E
~T++ZMs i[«D 38e[«MeKWIi[«DWEr wM[«~w«
“e«r©rdeT«8D«EMZri[l «iAeM TKwse«

~W«QO«rADW~«3DMD ilic«~e[«a@
EOID3««EM EMe[-«W [+ M e[«si
DMKwe[-« Eil T[D i«DT [I«8ie]
KWwe«Q DOs«~e«dD«ETZreT

§D«E6'I'°W[0«8 «[°«~.|.[i.|. Swe« E

Kwe«EDM«][ «~'['|'3 « ~*M *e«D
~o[«EM ieril [«E WM«i wW[«de]
E [D i[«] ieM e[«~e«®8D« DrAl
e[i«ZKWIEZe«~{ZrMD [«~+«EM
e «xE 0OrDMi Dis«~e[«~ow]«r |
6D« DrAT «f

Ecran tactile

I[IrMD «~e«r iM Ge«iDrilde«D e
il [«~e«3e[il «~e«BD«ie EZMDIwM e «
~e[«MZ[I[IiD re[-«r EiewM«~e«EI
"T[wDOI[Dil «~+«BD«iD ~e«iM
iew[e«si«Mereiis[«e Me31[iMDi®



«~ iMService

Maintenance et SAV

(= —] $ «e iMeile «D~DEiZ«e[i«e[[* il*D«E WM«EM & 3¢M«BD«~WMZe«~e« Tow~e«
DrAT e«ei«Z TieM«Bo[«l ri~e i[«]l EMZ"W[T«-ie[i«E WMKw T« w[«D” [«r vw
~e[«EDri[«~s« DI ie D re« KWi«3DMD ili[[* i«~+[«E*Mz M D re[« Eil D&[T«
Yo W[« wW[«Mer D ~ [«~e«rA [[IM«di Eil «0D«E3W[«D~DEiZe«es «x ril «
~e«” iMe«rs iMe«~iw[l D3e«sic~e«™ iMo« I"eDW«~iDrii~TiZ9

{(%W Pieces détachées

@ Yo W[« ~T[E [ [«~iw « "D[ie«[i ric ~e«ETZre[« ~ZiDrAZe[« ~i MI3T ¢« DQ « ~o«
3DMD iIM«de[«E*M* M D re[« Eil D[« ~2« [« DrAl «[f«8e¢[«r E [D i[«
ZrD TKwe[«DW!«ETZre[«Z8eriM TKwe[-« wW[«x WM T[[ [«i Wi«Be« Zrs[[DIMs
E WM«D[[WMeM«w «% ril o o j«exQrDre«ei«EM 6 3¢eM«dD«~WMZe«~e« e
T iMe«ZKWIEs ¢ iqY

Fo Ve Formation

Yo iMe« ZKWIEe« [EZrID6I[Zs« [« TADM3e« ~o« ™ W[« «!ESTKWeM« i W[« B[« ~ 0[«

r reM D i«Bect ril oo ja~e«” iMe« W e88e« DrAl e« DI [T« Kwei Wik
re«c Kwe«”™ Wle~e"e.«[D” TM«E WM«e «ilMeM«Beo« ¢108eWM«Me ~o o if«8e D ~o.«
W et M Dil «e «813 e« W«™e o« i[lieM« [«] [iDBBDIl [«s «EeM[ «f
4D Affatage d’outils
XU . - ~
\@ o W«EM E [ [«Y«i W[« [«rdle i[«w «[*M7Ire«~iDt*|iD3¢«e «57«AewMe[-«D

iTe «<E WM«Be[« WilO[«%HpP- U «KWe«E WM«de[« WilG[«~iDWiMe[«xDiMIrD i



F 7 315 d’expérience
FoYa833
T 1 . 300 machines installées
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